Ferro-Titanit ©

vysoce odolny vuci opotfebeni, lehky, vhodny pro obrabéni a kaleni

Ferro-Titanit je vysoce legovanou
oceli, ktera je vyrabéna metodou
praskové metalurgie. Tyto materialy
je mozno obrabét a kalit
standardnimi technologiemi. Spojuji
vlastnosti oceli a tvrdokovu a jsou
vysoce odolné proti opotfebeni.

Podil karbidu titanu v Ferro-
Titanitu ¢ini zhruba 45
objemovych procent a nachazi
se ve valenc¢ni fazi legované
oceli.

Je stavu, v jakém se nachazi pfi
dodani, je mozno material
zpracovavat znamymi metodami
tfiskového obrabéni.

Po tepelné Upravé (do 69 HRC) se
Ferro-Titanit necha ekonomicky
vyhodné pouzivat pro feSeni problému
souvisejicich s opotfebenim.

ThyssenKrupp

Ferro-Titanit je moZno kalit az do
69 HRC

Jednoduchym tepelnym
zpracovanim se dosahne
podstatné vysSi tvrdosti nez u
oceli.

Nastroje (formy) maji mimoradné
vysokou Zivotnost. Dosahuje se
vyznamnych Gspor diky niz§im
nakladim na nastroje (formy). Diky
delSi dobé pouziti dochazi ke snizeni
nakladl souvisejicich s prestavbami
stroje.

Ferro-Titanit se necha kalit pfi
extrémné nizkém protazeni,
protoze karbid titanu ma nizkou
tepelnou roztaznost a
netransformuje se a u struktury
vzhledem k tomu, Ze byla vyrobena
metodou praskové metalurgie,
nedochazi k vycezovani a pribéhu
vlaken.

Kaleni by se mélo provadét
vakuovou metodou: jinak
negativni pfechodové zény na
nastrojich (formach) vyzaduji
vétsi pridavek na obrabéni.

U materidlu C-Spezial dochazi pfi
kaleni a popousténi ke zvétSeni
vychozich rozmérd.

U materiald WFEN a S dochazi vlivem
zbytkového austenitu ke zmensSeni
rozmér(. Podchlazenim k tekutém
dusiku se u téchto materiald naopak
dosahne jejich rozmérového zvétseni.
Zména rozméra vSak v kazdém
pfipadé zUstava v rozmezi 0,1%.

Ferro-Titanit je mozno dobre
kombinovat s oceli.

Spojovani slinovanim nebo
letovanim.

V kombinaci s oceli se Ferro-Titanit
pouziva v té oblasti, ktera je vystavena
opotrebeni. PouZiti oceli jako ,nosice”
umozfiuje Usporu materialu, zvySuje
houZevnatost a ocel je mozno ji levnéji
opracovavat.

Ferro-Titanit umoznuje dalSi pouziti
opotfebovanych nastroja (forem).

Pouzité nastroje (formy) a
opotfebované dily je mozno
libovolné €asto kalit a znovu
zpracovavat (nedochazi ke
zméné struktury).

Malou Upravou ve vyzihaném stavu si
rychle zajistite nahradu za
nepouzitelné ¢asti nastrojl (forem) a
dily podléhajici opotfebeni (pfiklad:
zvySeni profilu u tazidla).

Ferro-Titanit je mozno obrabét dle
predepsanych smérnic (viz:
vyklopna stranka v tomto tiskopisu).

Pokud je material dodan

v zihaném stavu, je mozno ho
zpracovavat tradi¢nimi
metodami jako je soustruzeni,
hoblovani, frézovani, vrtani
apod.

Je mozné vyuzivat vlastni nastrojarnu.
PFi vynalozeni pomérné nizkych
vlastnich nakladu vzniknou nastroje o
vysoké Zivotnosti.

Ferro-Titanit nema sklon k zadirani.

Karbidy titanu obsazené ve
Ferro-Titanitu (45 objemovych
procent) neleguji s jinymi
materialy.

Stupeni zadirani za studena, které je
mozno pozorovat u kvalitné leSténych
nastroju (forem) — predevsim u taZidel
— a velka odolnost vUci opotfebeni
davaji vysoky reprodukéni vykon pfi
nejlepSim povrchu.

Ferro-Titanit ma nizkou mérnou
hmotnost.

Ferro-Titanit je o 50% leh¢&i nez
tvrdokov a 0 15% leh¢i nez
ocel.

Konstrukéni pfednosti pfi vysokych
odstredivych silach!



Ferro-Titanit — zpracovavani kovu

Matrice tvorené ferotitanitem a kovem se vzhledem ke své vysoké odolnosti vUCi
opotrebeni a nizké tendenci k zadirani za studena vyuZzivaji zvlasté v pramyslu
zpracovani kovu. Obrobitelnost v namékko zZihaném stavu poskytuje nastrojaifim a
kone€nym uzivatelim maximalni flexibilitu.

Zpracovani kov u
Kratké ¢asy na pfestavbu a prostoje FERRO-TITANIT

ThyssenKrupp

Material Popis PDF
Ferro-Titanit WEN pro praci zastudena do teploty formy max.

520FC, tvrdost max. 69 HRC, 33 hmotnostnich

procent TIC plus

valenéni faze martenzitu uhliku
Ferro-Titanit C-Spezial pro praci zastudena do teploty formy 150C,

tvrdost max. 69 HRC, 33 hmotnostnich procent

TIC plus

valenéni faze martenzitu uhliku

Oblasti pouziti

Hlubokotazné nastroje (formy)

o pro vyrobu plechovek, hrncu, pouzder filtra a baterii
0 nizky sklon k zadirani zastudena

o mala mérnid hmotnost

Nastroje (formy) pro kalibraci

0 pro zpracovani trub a za studena a tepla lisovanych komponent
o vynikajici kluzné vlastnosti

0 dochazi k minimalnim rozmérovym zménam

Nastroje (formy) pro ohybani a obrubovani
0 pro zpracovani plechu, trub a dratd
o vysoka odolnost vici opotfebeni

Nastroje (formy) pro vysekové lisovania  Fezani

0 jako raznice, fezné desky, matrice a vlozky do matric
0 vysoka trvanlivost fezné hrany

o malé tendence k zadirani

Nastroje (formy) pro lisovani zastudena
o0 jako raznice, matrice a vloZzky do matric
o vysoka tlakova odolnost

Valcovani zastudena
0 vysoky E modul
0 nizky stupen opotiebeni



Ferro-Titanit — zpracovani plastu

520<C, tvrdost max. 69 HRC, 33 hmotnostnich
procent TIC plus
valenéni faze martenzitu uhliku

Ferro-Titanit NIKRO 128 tvrdost max. 62 HRC, 30 hmotnostnich procent
TIC plus
valenéni faze martenzitu niklu

Q.
Q.
Zpracovani plast >
LepSi produktivita FERRO-TITANIT Q
-
Material Popis PDF %
Ferro-Titanit WFN pro praci zastudena do teploty formy max. 9\
L
|_

Oblasti pouziti

Vlozky do forem
0 Vv oblasti vstfikovani (u duroplastl a plnénych termoplast()
0 nizké abrazivni opotfebeni

Sonotrody

0 pro plnéné plasty

o kvalitni vlastnosti pfenosu
o vysoka odolnost vigéi korozi

Nastroje pro granulovani a drceni

0 noZe a krouzky pro horké a studené zpracovani. Rotani a pevné noze pfi
recyklaci plastu.

0 Vvysoka trvanlivost Fezné hrany




Ferro-Titanit — specialni pouziti

Specialni pouziti ]
Vysoka presnost po delSi dobu FERRO-TITANIT

Material

Ferro-Titanit WEN
Ferro-Titanit U
Ferro-Titanit S
Ferro-Titanit NIKRO 143
Ferro-Titanit NIKRO 128
Ferro-Titanit CROMONI
Ferro-Titanit C-Spezial

Oblasti pouziti

Brusnd v fetena
o pro vysokofrekvencni brouseni
0 Vvysoka rotac¢ni presnost

Vrtné ty ¢e

0 pro nastroje s dlouhym pfesahem
o kvalitni tlumici schopnost

o0 vysoka odolnost nastroje

Vodici listy
0 podavaci a montazni zafizeni, strojirenstvi vSeobecné
0 bez zmagnetizovani

Sablony a m &rky
0 pro automatizovanou kontrolu jakosti
0 vysoka rozmérova stalost

Drtici zaFizeni

o pro praskoveé drceni nerostu

0 minimalni dbér materialu

0 bez znedisténi drceného materialu

Upinaci prvky a rysovaci jehly
0 na specialnich bruskach
0 vysoka pevnost

Rovnaci a vodici vale €ky
0 pfi vyrobé a zpracovani dratd
0 vysoka odolnost proti opotiebeni

ThyssenKrupp



Ferro-Titanit — chemicka zarizeni

Eﬂlhgmické'za Fizeni EERRO-TITANIT
alé prostoje

Material Popis

Ferro-Titanit U tvrdost do 51 HRC, vysoka odolnost vuci korozi
a opotiebeni, 34 hmotnostnich procent TIC plus
valen¢ni faze austenitu

Ferro-Titanit S tvrdost do 67 HRC, vysoka odolnost vuci korozi
a opotrebeni, 32 hmotnostnich procent TIC plus
valenéni faze austenitu uhliku

Ferro-Titanit CROMONI tvrdost do 54 HRC, maximalni odolnost vadi
korozi pfi dobrém chovani pfi opotfebeni, 22
hmotnostnich procent TIC plus
valenéni faze austenitu

Oblasti pouziti

Sedélka a kuzelky
0 pro regulaéni ventily
o maximalni odolnost vidéi korozi a erozi

Pisty pro vysokotlakova ¢erpadla

0 pfi vyrobé plastl — davkovaci ¢erpadla
o vysoka odolnost vici pasobeni tlaku

o vysoka odolnost vici abrazi

Trysky
0 pro jemné rozstfikovace
o vysoka zZivotnost diky rozmérové stalosti kanélku

Stérky
0 pro odstredivky
0 vysoka odolnost vici opotrebeni

Cerpadla s ozubenym kolem
0 pro vyrobu umélych vidken
o maximalni chemicka odolnost

ThyssenKrupp



Ferro-Titanit — Cerpadla a armatury

a opotiebeni, 34 hmotnostnich procent TIC plus
valen¢ni faze austenitu

Ferro-Titanit S tvrdost do 67 HRC, vysoka odolnost vuci korozi
a opotrebeni, 32 hmotnostnich procent TIC plus
valenéni faze austenitu uhliku

Ferro-Titanit CROMONI tvrdost do 54 HRC, maximalni odolnost vadi
korozi pfi dobrém chovani pfi opotfebeni, 22
hmotnostnich procent TIC plus
valenéni faze austenitu

Q
% Qo
Cerpadla a armatury >
DelSi doba provozu FERRO-TITANIT Q
C
Material Popis PDF %
Ferro-Titanit U tvrdost do 51 HRC, vysoka odolnost vuci korozi 9\
L
|_

Oblasti pouziti

Pisty pro vysokotlakova ¢&erpadla

0 pfi vyrobé plastl — davkovaci ¢erpadla
o vysoka odolnost vici pasobeni tlaku

o vysoka odolnost vici abrazi

Konstruk €ni €asti ventil G

o kuzelky a sedélka redukénich, odtlakovacich a kotlovych ventill
o0 vysoka odolnost vici abrazi a erozi

o odolnost vici korozi

ThyssenKrupp Ferrosta s.r.o
Kfizikova 237/36a

186 00 Praha 8 - Karlin
Tel: 281096511, 281096532
Fax: 281096500

- vice informaci, materialové listy, srovnani jakosti na :
www.thyssenkrupp-ferrosta.cz  nebo dotaz nastrojova@thyssenkrupp-ferrosta.cz

Tato brouzura ma pouze informaéni charakter, proto si vyhrazujeme pravo na pfipadné chyby,zmény ¢&i odchylky v textu. 1104




