Nastrojoveé oceli pro praci za studena

Nastrojové ocel pro praci za studena nachazeji diky svym vlastnostem jako jsou vvsoka
tvrdost, vysoka houzevnatost, odolnost vici tlaku a vysoka otétuvzdornost Siroké
uplatnéni ve strojirenské vyrobé. Technologie typu tvafeni za studena, stfihani, déleni,
lisovani , protlacovani , valcovani za studena, tazeni .., se neobejdou bez kvalitnich oceli.
Vysokou efektivitu a kvalitu u uvedenych technolgii Ize docilit spravnou konstrukci
nastroje, volbou vhodné technolgie opracovani , ale hlavné spravnym vybérem kvalitnich
oceli.
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Zakladni uréeni pouziti oceli pro praci za studena

- . hl. tazeni,

strihani, ., , - - - i

- - . masivni  valcovani . . odstfihovani, pomocné

lisovani , , granulovani i . ; L .

. studené za studena srazeni hran dily,nastroje
razeni fe .
tvareni
TK 1730 X
TK 2067 X X
TK 2080 X X
TK 2312 X nastavby
TK 2360 X X X
TK 2324
TK 2362
TK 2363 X
TK 2379 X X
TK 2436 X
TK 2510 X X X X
TK 2550 X X dlata
TK 2709
TK 2721 X ]
armovaci

TK 2746 X prstence
TK 2767 X X :
TK 2826 X klesté
TK 2842 X X X X mefidla

TK 3343 X X X X



Chemické slozeni

oznaceni / W.Nr

TK 1730
TK 2067
TK 2080
TK 2312
TK 2324
TK 2327
TK 2360
TK 2362
TK 2363
TK 2379
TK 2395
TK 2396
TK 2436
TK 2510
TK 2550
TK 2709
TK 2721
TK 2746
TK 2767
TK 2826
TK 2842
TK 3343

DIN
C45W
102Cr6
X210Cr12
40CrMnMoS8-6

-86CrMoV7
-X48CrMoV8-1-1
-X63CrMoV5-1
X100CrMoV5-1
X155CrVMo12-1

cca 50Crvs4
X210Crw12
100MnCrwW4
60WCrv7
X3NiCoMoTi18-9-5
50NiCr13
45NiCrMoV16-6
X45NiCrMo4
60MnSiCr4
90MnCrVs8
HS6-5-2C

CSN
19083

19436
19520

19573

19437
19314
19733

19655

19312

Srovnavaci tabulky viastnosti oceli:

- pro stfihani, lisovani, razeni, rezani
houzevnatost

jakost

TK 2067
TK 2510
TK 2842
TK 2550
TK 2767
TK 2746
TK 2363
TK 2360
TK 2080
TK 2379
TK 2436
TK 3343

tvrdost prokalitelnost
++ o
++ o
++ o
+ o
+ +++
+ +++
++ ++
++ +++
+++ ++
+++ +++
+++ ++
+++ +++

C Si Mn
0,45 0,20 0,70
1,00 0,20 0,35
2,00 0,30 0,30
0,40 0,35 1,50
0,50 0,30 0,70
0,83 0,45 0,40
0,50 1,20 0,35
0,65 1,10 0,40
1,00 0,30 0,50
1,55 0,30 0,35
0,80 0,75 0,35
0,52 0,20 0,75
2,10 0,35 0,35
0,95 0,20 1,10
0,60 0,60 0,35
0,02 -

0,55 0,25 0,45
0,45 0,25 0,70
0,45 0,25 0,35
0,63 0,80 1,10
0,90 0,20 2,00
0,90 0,30 0,30

Cr Mo Ni VWCoTi S

1,50 -
12,0 -

1,90 0,20 -
3,30 1,40 -
1,90 0,30 -
7,30 1,50 -
520 1,40 -
5,00 0,95 -
12,0 0,75 -
2,10 0,35 -
1,10 0,20 -

12,0 -
0,60 -
1,10 -
5,00
1,00 -
1,50 0,80
1,40 0,20
0,30 -
0,40 -

0,25 -

0,50 -
0,50 -
0,20 -
0,90 -

0,10
0,20

18,0 -
3,10 -
0,50 -
4,00 -

4,00

4,10 5,00 -

0,10
1,90

0,70 -
0,60 -
2,00 -
10,0 1,00

6,40 -

otéruvzdornost

++
++
++
+
+
+
++
++
+++
+++
+++
+++

0,05

0,05



- pro masivni tvareni

jakost otéruvzdornost stalost vici tlaku houzevnatost lestitelnost
TK 2360 ++ ++ ++ ++
TK 2550 + + ++ ++
TK 2379 +++ +++ o +
TK 2721 [o] + +++ +4+
TK 2767 (o] + +++ +++
TK 2842 + + + +44+
TK 3343 +++ +++ o +
- pro valcovani za studena

jakost otéruvzdornost stalost vici tlaku houzevnatost lestitelnost
TK 2327 ++ + +++ ++
TK 2395 + + +++ +++
TK 2362 ++ ++ + o
TK 2363 + ++ + o
TK 2080 +++ +++ o o
TK 2379 +++ +++ o o
TK 3343 +++ +++ + o
Srovnavaci tabulky viastnosti oceli:
- pro hoblovani, granulovani, separovani

jakost otéruvzdornost otéruvzdornost houzevnatost

TK 2746 + + +++
TK 2842 ++ + +
TK 2550 + + ++
TK 2360 + ++ ++
TK 2379 ++ +++ +
TK 3343 +++ +++ +
- pro ohranovani, srazeni, vedeni

jakost obrobitelnost kvalita povrchu kalitelnost otéruvzdornost
TK 2312 +4+ ++ + +
TK 2396 +++ ++ ++ +
TK 2510 ++ +4+ +++ ++
TK 2842 ++ +++ +++ ++



Doporuceni zplsobu pouzivani oceli pro strihani, lisovani, rezani .

zpracovévany material tloustka ocel - montazni
materialu  jakost tvrdostv HRc
ocelové plechy a pasy, hlinikové plechy a pasy do 4 mm TK 2080 58 - 62
médéné a bronzové plechy a pasy TK 2436 58 - 62
do 6 mm TK 2379 56 - 60
TK 2363 56 - 60
do12 mm TK 2842 56 - 60
pFes 12 mm TK 2550 54 - 58
TK 2767 48 - 52
trafo - , dynamoplechy a pasy do2zmm TK 2436 60 - 63
’ do6mm TK 2379 58 - 62
austenitické oceli do4mm JK2379 60 - 62
TK 3343 60 - 64
do 6 mm TK 2379 58 - 62
TK 3343 58 - 62
do 12 mm TK 2550 54 - 58
pres 12 mm TK 2767 50 - 54
, , . - TK 2080 60 - 62
plechy a pasy z ostatnich kovovych materialt do 4 mm TK 3343 60 - 64
do 6 mm TK 2379 58 - 62
TK 3343 58 - 62
do 12 mm TK 2379 56 - 60
TK 3343 56 - 60
TK 2080 58 - 63
TK 2379 58 - 62
umélé hmoty, direvo, guma, kaze, textil, papir TK 2436 58 - 63
TK 2550 54 - 58

TK 2842 58 - 63



ThyssenKrupp Ferrosta, spol. s r. o.
Krizikova 237 / 36a
186 00 Praha 8 - Karlin

Tel:281096511,281096532
Fax:281096500
nastrojova@thyssenkrupp-ferrosta.cz

www.thyssenkrupp-ferrosta.cz

Material z vyroby dodavame Zihany nebo zuslechtény tj. zakladni tepelneé zpracovani je harmonizovano s prislusnym materialem
tak, aby nasledné opracovani materialu obrabénim bylo co nejefektivnéjsi. Pro nasledne tepelne zpracovani jako je Zihani na
snizeni pnuti, dale pak kaleni je tfeba zvolit kvalitni kalirnu. Blizsi informace o mozZnostech kvalitniho tepelného zpracovani oceli
Vam radi sdélime.
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