Tlakové Od|éVénije uréeno pro ekonomickou vyrobu obrobkd s velkou pfesnosti rozmeérd
a pravidelnosti ve velkych sériich.

Predpokladem pro jejich vyrobu je nastroj, ktery nejen ze ma optimalni konstrukci, ale rovnéz je vyroben
z optimalniho materialu — nastrojové oceli. Ten hraje spolu s tep. zpracovanim, konstrukci a naslednym
pracovnim pfedpisem kli€ovou Ulohu pro vysoky pocet vstfik({.

Peclivym vybérem a cilenou kombinaci vlastnosti oceli spolu s konstruk&i naro¢nosti nastroje Ize docilit
pozadovanych parametrd na efektivitu a kvalitu vyroby odlitku.

Tepelné rozdily v procesu tlakového odlévani jsou velké a v zavislosti na druhu kovu (hlinik, magnesium,
zinek apod.) velmi variabilni a to pfi velmi kratkych sekvencich. Pro slévace je proto odolnost material(i
pouzivanych na vyrobu nastroji vici tepelnym zménam na prvnim misté. Ocel proto musi vykazovat
velkou houZevnatost, tepelnou odolnost a zarovén vynikajici tepelnou vodivost.

ThyssenKrupp

Pro vysoce namahané formy tlakového odlévani doporucujeme oceli elekro-struskové pfetavené ze skupiny
ESU / ESR . Tyto ,vysokovykonné“ oceli jsou uréeny pro dlouhou zivotnost formy, jesté vétsi spolehlivost a
tim i vy$Si ekonomiku provozu.

Prehled oceli ThyssenKrupp Materials pro tlakové liti hliniku

TK 2343 EFS /| TK 2343 EFS ESU

Univerzalné pouzitelna ocel pro praci za tepla. Vzhledem ke svému vysokému
potencialu houzevnatosti se obzvlast™ s Uspéchem pouziva u forem pro liti
lehkych kovl vétSich rozmeéra.

TK 2344 EFS /| TK 2344 EFS ESU

Ocel s rovnéz Sirokym spektrem pouZiti. V porovnani s oceli Thyrotherm 2343
ma niZ8i houzevnatosti, avSak lepsi tepelné odolnosti ji pfedurcuji k pouZivani
na malé az stfedni formy na vyrobu tlakovych odlitkd z lehkého kovu.

TK 2365 EFS / TK 2365 EFS ESU

Kvalitni tepelna vodivost pfi niZ8ich teplotach poskytuje této oceli schopnost
snaset i nadmérné chlazeni vodou. ProtoZe navic i tepelna odolnost dosahuje
velmi vysokych hodnot, pouziva se Thyrotherm 2365 pro formy s

vysokou tepelnou zatézi jak je typickeé pfi zpracovani médénych odlitkd.

TK 2367 EFS / TK 2367 EFS ESU

Thyrotherm 2367 sjednocuje vlastnosti oceli Thyrotherm 2343 a 2344, pfiCemz
vykazuije lepsi tepelnou odolnost. Stale vice proto nahrazuje tyto oceli pfi vyrobé
tlakovych odlitkd z lehkych kov.

TK 2885 EFS

Ve srovnani s oceli Thyrotherm 2365 zvySeny obsah kobaltu zvySuje pouzitelnost
této oceli pfi zpracovani médénych slitin.

TK FORAL 390 ESR

Ve srovnani s jinymi oceli pro vyrobu tlak. odlévanych forem vykazuje

FORAL 390 ESR nejvyssi potencial houzevnatosti.Ocel byla vyvinuta vyhradné
pro tlakové liti hliniku.

Tato vyhoda se projevuje zvlasté pfi vyrobé velkych tlakové odlévanych forem.

ostatni jakosti z nabidky ThyssenKrupp Material Europe vam radi nabidneme na zakladé vasi poptavky



Doporuceny vybér oceli na ramy a jadra forem uréené k tlakovému liti nezeleznych kovu

pro Al/Al-slitiny, Zn/Sn, Pb-slitiny:
Nastroj Jakost A Vel v EFvS“— Ext.ra Fein Struktgr— t'akto oznaéené ocg]i se vygnaéuji vyrazné )
HRC vysSi kvalitou struktury, jedna se o zcela mimofadné pfisnou technologii
vyroby a to jiz pfi tfidéni Srotu, samotnou kontrolu procesu tavby a
tepelného zpracovani.
obsah legur v chem. sloZeni, zlep$eni technologickych hodnot v délce
i prafezu a stalost struktury po tep. zpracovani.

EFS ESU - t{j. elektrostrusk. pfetavena ocel
se zdokonalenou technologii vlastniho pfetavovaciho procesu.

pro Cu/Cu-slitiny:

Nastroj Jakost montazni tvrdost v
HRC

Pozadované vlastnosti pfislusnymi normami (NADCA, SNOMO, DGM,
VDG)* jsou prekonavany jiz pfi standardnich analyzach. Hlavnim
Odloulp.ost Tepelna ” pozadavkem je vysokd odolnost vdéi popousténi, odolnost na nahlé

Vucl 1y 0divo zmény teplotnich reZimii, tepelna houZevnatost a vysoka odolnost proti

opotiebeni — otéru.

* NADCA Northamerican discasting association

VDG/DGM Specifikace némeckych vyrobcl tlakového liti/protlatovani za
studena

CNOMO Francouzska automobilova specifikace

Diagram tepelného zpracovani:
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- vice informaci, materialové listy, srovnani jakosti na :
www.thyssenkrupp-ferrosta.cz
nebo dotaz nastrojova@thyssenkrupp-ferrosta.cz

Tato brouzura ma pouze informaéni charakter, proto si vyhrazujeme pravo na pfipadné chyby,zmény ¢i odchylky v textu .0606
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