TSP oceli praskové metalurgie

T = Thyssen, S = Stahl, P = Pulvermetallurgie, je oznaceni oceli praSkové metalurgie, které byly vyvinuty pro
stéle rostouci pozadavky na kvalitni vysoce vykonné oceli. Takto oznacené jakosti oceli se vyrabéji v elektro-
obloukové peci. Po procesu tavby se panev pfesune do vakuového zafizeni, kde projde dezoxidacnim

analysy chem. sloZeni pfesouva do dalSiho metalurgického procesu , kterym je technologie rozpraSeni kovu do
rozvifeného prostoru, ktery je vyplnén dusikem.Takto rozpraSeny kov v “kapkach” ve velikosti tisiciny milimetru
je pak vhanén do kapsli ( pouzder) a ty jsou nasledné tepelné isostaticky kontinualné stlaceny na cca 1000 atm,
pfi teploté 1150 C a posléze tvafeny do blokl. Tyto bloky se nasledné stavaji polotovarem pro valcovani, tazeni...
Schéma technologie vyroby : Diagram — houzevnat  ost/ ot éruvzdornost
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Jakost chem. slozeni

TSP 1 C Si Cr Mo V W Co Nb
DIN 080 - 62 30 11 - 30 10
Kulatina 12-303mm,dl.2-4m

Plocha 500 - 600 X 405 — 500 mm, dl. 1 m

- TSP 1 je ocel vyrobena technologii praSkové metalurgie, které mimo jiné zajist uje vynikajici homogenitu materialu a
rozlozeni legovacich prvkl v celém priifezu. Timto ocel TSP 1 vykazuje vynikajici houzevnatost. Obsah niobu 1% ve spojeni
1% vanadia pak pfinasi vySsi otéruvzdornost. 3 %ni obsah kobaltu je zarukou stalé tvrdosti i pfi tepelném namahani. TSP 1
je obvzlasté vhodna pro pokoveni a plasmové nitridovani. Tato jakost byla vyvinuta a patentovana firmou Thyssen

- TSP 1 je zakladni ocel pro kovarenské technologie a jejich nastroje . V oblasti tvareni za studena se pak hodi na vétsi
nastroje ,které jsou uréeny k masivnimu tva reni.

Jakost chem. slozeni

TSP 4 © Si Cr Mo V W Co Nb

DIN

S 6.54 1,30 - 43 48 41 54 - -

Kulatina 11,5-343mm dl. 3,6 -4 m// 4,30 -12,30 mm h9dl. 3,2m//

Plocha 63 —600 X 10 —500 mm dl. 1 m

Bloky opracované, zusl., pro EDM obrabéni, tvrdost 62-64 HRc , tol. +0,2/+0,4 X -0/+0,5 mm

150 — 200 X 20,2 — 100,2 mm
- TSP 4 je rychlofezna wolfram-,molybden-,vanadiova ocel vyrobena technologii praSkové metalurgie, ma vyssi houzevnatost
nez klasické M2 (DIN S 6-8-2) a v ndvaznosti na obsah 4% vanadu ma také vyssi otéruvzdornost nez praskové vyrabéna
M3/2 ( DIN 6-5-4). TSP 4 je obvzlasté vhodna pro pokoveni a plasmové nitridovani.
- TSP 4 je universalni ocel na nastroje pro praci za studena, tvd  feni plech 4, dérovani, st Fihani d éleni.Je vhodna pro
nastroje pro tazeni za studena, razniky, matrice, pro presné kovani, ale také pro nastroje k obrabéni.
Jakost chem. slozeni

TSP 5 © Si Cr Mo V W Co Nb

DIN

S 10-2-5-8 1,60 - 48 23 51 100 79 -

Kulatina 4,30 — 16,40 mm h9// 6,45 — 16,50 mm h 10 // 16,38 — 16,45 mm h11 // dl. cca3 m
12-192mm, dl. 3,6 =4 m

Plocha 500 — 500 X 405 - 405 mm, dl. 1 m

- TSP 5 je ocel vyrobena technologii praSkové metalurgie, fazena do katergorie wolfram-molybdenovych oceli s vysokym
obsahem vanadu a kobaltu.PrestozZe je vysoce legovana mé diky své rovnomérné struktufe dobrou houzevnatost, ktera je
srovnatelna s oceli DIN S 6-5-2 (AISI M2, W.Nr 1.3343), avSak vykazuje vySsi tvrdost. TSP 5 je obvzlasté vhodna pro
pokoveni a plasmové nitridovani. Tato jakost byla vyvinuta a patentovana firmou Thyssen

- TSP 5je ocel, které najde uplatnéni hlavné pro nastroje , které jsou ur €eny k obrab éni tézko obrobitelnych material ,
dale pak pro nastroje slozitych tvard namahanych tepelnym otérem, kde se oceni jeji tvrdost 62 HRc



Jakost chem. slozeni

TSP 6 € Si Cr Mo V W Co Nb
DIN

S18-6-6-5-4 1,85 - 48 48 63 185 79 -
Kulatina 16,3 — 181 mm,loupané, dl. 3—-5m

- TSP 6 je ocel vyrobena technologii praSkové metalurgie,vysoce legovana rychlofezna ocel, bohata na carbidové ¢astice a
kobalt, které ji propujCuji nasledujici charakteristiku jako vysoky stuperi tvrdosti, odolnost proti opotfebeni a to diky
stejnorodé rozlozenym karbidiim, velmi vysoka odolnost proti tepelnému namahani, nad 70 HRC. HouzZevnatost je
srovnatelna se standartni rychlofeznou nastrojovou oceli s vysokym obsahem uhliku, s vysokou hodnotou tvrdosti, dobrou
otéruvzdornost. TSP 6 je obvzlasté vhodna pro pokoveni a plasmové nitridovani

- TSP 6 je ocel , které najde uplatnéni na stfihaci nastroje, pro slozité mechanické opracovani p  Fi kterych dochazi
k teplotnimu namahéani nastroje . Pro nastroje pro praci za studena pak jako vysoce stabilni proti opot Febeni a tlaku.

Jakost chem. slozeni

TSP 8 © Si Cr Mo V W Co Nb
DIN

S 8.6.3-2 2,40 - 6,2 30 80 - - 18
Kulatina 13 -26mm, dl. 2,4 m

Plocha 500 X 405 mm, dl. 1 m

- TSP 8 je ocel vyrobena technologii praSkové metalurgie, ma podobné vlastnosti jako TSP 4, avSak vykazuje vySSi odolnost
vUci abrazi. TSP 8 je obvzlasté vhodna pro pokoveni a plasmové nitridovani. Tato jakost byla vyvinuta a patentovand firmou
Thyssen

- TSP 8 je ocel, které je doporu¢ovana pro nastroje na abrasivni zatéz: pro praci za studena s abrasivnimi materialy
(papir, lepenka, plasy), praSkové zhutnéno.

Jakost chem. slozeni
TSP 10 C Si Cr Mo V W Co Nb
DIN

) 245 09 52 13 98 = = =

- TSP 10 je Vanadova ocel vyrobena technologii praSkové metalurgie. Jeji chem. sloZeni spolu s pfiznivym rozlozenim karbidt
ji propujéuji vysokou houzevnatost, odolnost proti otéru a abrazi a dale pak vysokou odolnost vici tepelnému namahani.
TSP 10 je obvzlasté vhodna pro pokoveni a plasmové nitridovani.

- TSP 10 je ocel, které najde uplatnéni hlavné pro néastroje, jako jsou razidla, ohybaci nastr. a Fezné nastroje na, kde
jsou vysoké pozadavky nap Fesnost a tvarovou stabilitu . Nastroje uréené k opracovani abrasivnich materialli jako papir,
karton,plast atd.

Jakost chem. slozeni

TSP 30 (& Si Cr Mo V W Co Nb

DIN

S 6-5-3-9 1,30 - 43 50 32 63 85 -

Kulatina 4,30 -16,40 mm h9// 6,45 - 16,60 mm h 10 // 16,38 — 16,48 mm h11, dl. cca3 m
13-253mm, dl. 3,6 -4 m

Plocha 600 x 500 mm, dl. 1 m

- TSP 30 je ocel vyrobena technologii praSkové metalurgie, fazena do katergorie wolfram - molybden- , kobaltovych
rychlofeznych oceli s velmi dobrou odolnosti proti otéru, dobrou brousitelnosti a vysokou houzevnatosti. Vysoky obsah Co ji
propujcuje vysokou odolnost viéi tepelnému namahani, ke kterému dochdazi pfi vysokych feznach rychlostech. TSP 30 je
obvzlasté vhodna pro pokoveni a plasmové nitridovani.

- TSP 30 je ocel vhodna pro vSechny druhy obrdb écich nastroj , kde je t Feba zajistit vysoky vykon a nizké naklady na
obrab éni = frézy, vrtaky, zavitfrezy atd..Své uplatnéni nalezné také u nastroju pro praci za studena a to pfi tvareni.

| Uvedené skladové rozméry s vyhradou meziprodeje — tech. informace maji pouze véeobecny informaéni charakter / bez zaruky |

Prednosti oceli praSkové metalurgie :

- jemna, stejna struk. karbid G

- vysoka isotropie, stejné mech. vlastnosti v podéiné a pfiéném sm éru
- vynikajici houZevnatost i p Fi vysokych tvrdostech

- minimalni zm ény isotropie p Fi tep. zpracovani, tvarov é stéla

- zlepSena brousitelnost a to diky jemnosti primarn ich karbid G

- vysoka éistota — dobra lestitelnost

- vysoka ot éruvzdornost diky obsahu C a V a diky tomu dobra std  lost feznych ploch

ThyssenKrupp Ferrosta s.r.o
KfiZzikova 237 / 36a

186 00 Praha 8 - Karlin

Tel: 281096511, 281096532
Fax: 281096500

- vice informaci, materialové listy, srovnani jakosti na :
www.thyssenkrupp-ferrosta.cz  nebo dotaz nastrojova@thyssenkrupp-ferrosta.cz

Tato brouzlira ma pouze informaéni charakter, proto si vyhrazujeme pravo na pripadné chyby,zmény &i odchylky v textu .0704




