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ThyssenKrupp Ferrosta je soucasti
mezinarodniho koncernu ThyssenKrupp AG.
Na Ceském trhu se fadime k nejvyznamnéjSim
dodavatel(im hutnich materialt vSeho druhu,
jako jsou: ocelové plechy a svitky,

ocelové nosniky, tyCova a betonarska ocel,
oceloveé trubky a profily, nerezova

a nastrojova ocel, profesionalni
obrabéni presnych trubek
pro automobilovy
pramysl, nezelezné kovy.




Disponujeme rozsahlou siti
pobocek a obchodnich kancelari,
které jsou Vam stale nablizku

a tvofi tak dllezity predpoklad
pro kvalitni komunikaci

pri sjednavani zakazek a

pro hladky pribéh néaslednych
dodavek.

Nase sklady jsou Vam k dispozici
nejen v Ceské republice ale i

v centralnich skladech koncernu
ThyssenKrupp. Ze vSech skladll
Vam muizZeme dodat material
déleny, pfipadné jinak

opracovany, a tak prispét

ke zkraceni predvyrobnich etap
ve VaSich provozech.
Provadime zkousky,
organizujeme prejimky, material
dodavame s pfisluSnymi atesty
vyrobce dle EN 10204.

Jsme drziteli certifikatu

DIN EN ISO 9001.

Nase nabidka: Kontaktujte jednu z nasich
pobocek ve Vasi blizkosti.

Ocelové plechy, svitky a
nosniky

Tycova a betonarska ocel
Ocelové trubky a uzaviené
profily

Nerezavéjici plechy, tyce,
nosniky a trubky
Nezelezné kovy

Vypalky a pfistfihy



EN 10111
EN 10051
EN 10029

Tenké plechy a svitky
za tepla valcované

Technické dodaci podminky

Tolerance: Plech ze svitku <25 mm, paska

Tolerance: Kvarto plech 23,00 mm

EN 10111

Chemicka analyza v %

Mechanickeé vlastnosti

Nelegovana ocel

Oznaceni
materialu
DD11
DD12
DD13
DD14

Oznaceni
materialu
DD11
DD12
DD13
DD14

<0,12
<0,10
<0,08
<0,08

Mn

<0,60
<0,45
<0,40
<0,35

Mez skluzu R,

p

<0,045
<0,035
<0,030
<0,025

N/mm?

170-360
170-340
170-330
170-310

<0,045
<0,035
<0,030
<0,025

Cr Al Cu N Pb  Ostatni

Mez pevnosti R, Taznost Ay,
N/mm? % min.
440 23-28
420 25-30
400 28-33
380 31-36

nemoreny/moreny

S

neolejovany/olejovany

Rozméry

Tloustka
Sitka

Vnitni prdmér svitku
VnéjSi primér svitku

Délka

Svitek/paska
1,25-14,70
5,00-1.600
508/610

max. 2.000

Plech/pfistfih
1,25-12,00
300-2.000

300-12.000



Tenké plechy a svitky
za tepla valcované

EN 10149 Technické dodaci podminky
EN 10051 Tolerance: Plech ze svitku <25 mm, paska
EN 10029 Tolerance: Kvarto plech >3,00 mm
Chemicka analyza v % Oznaceni
materidlu  C Si Mn P S Cr Al Cu N Pb Ostatni
S315MC <0,12 <0,50 <1,30 <0,025 <0,020 - 20,015 - - - Nb<0,09
Ti <0,15
V <0,20
S355MC <0,12 <0,50 <1,50 <0,025 <0,020 - 20,015 - - - Nb<0,09
Ti <0,15
V' <0,20
S420MC <0,12 <0,50 <1,60 <0,025 <0,015 - 20,015 - - - Nb<0,09
Ti <0,15
V <0,20
S460MC <0,12 <0,50 <1,60 <0,025 <0,015 - 20,015 - - - Nb<0,09
Ti <0,15
V' <0,20
S500MC <0,12 <0,50 <1,70 <0,025 <0,015 - 20,015 - - - Nb<0,09
Ti <0,15
V <0,20
Mechanickeé vlastnosti Oznaceni Mez skluzu R, Mez pevnosti R, Taznost Ag,
materialu N/mm? N/mm? % min.
S315MC 315 390-510 20
S355MC 355 430-550 19
S420MC 420 480-620 16
S460MC 460 520-670 14
S500MC 500 550-700 12
nemoreny/moreny
neolejovany/olejovany
Rozméry v mm
Svitek/paska Plech/pristrih
Tloustka 1,25-14,70 1,25-12,00
Sitka 5,00-1.600 300-2.000
Vnitini prdmér svitku 508/610 —
VngjSi primér svitku max. 2.000 -
Délka - 300-12.000
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Tenké plechy a svitky
za studena valcované

EN 10130 Technické dodaci podminky
EN 10131 Tolerance
EN 10130 Nelegovana ocel
Chemicka analyza v % Oznaceni
materialu C Si Mn P S Cr Al Cu Pb  Ostatni
DCO1 <0,12 - <0,60  <0,045 <0,045 - - - - -
DCO3 <0,10 - <0,45 <0,035 <0,035 - - - - -
DCOo4 <0,08 - <0,40  <0,030 <0,030 - - - - -
Mechanicke vlastnosti Oznaceni Mez skluzu R. Mez pevnosti R, Taznost Ag
materialu N/mm? N/mm? % min.
DCO1 280 270-410 28
DCO03 240 270-370 34
DC04 210 270-350 38

(ep]

A/B

neolejovany/olejovany
A =obvykly; B =lepsi

Rozméry

Tloustka
Sitka

Vnitini prdmeér svitku
Vngjsi primér svitku

Délka

Svitek/paska
0,40-4,00
5,00-1.600
508/610
max. 1.900

Plech/pristrih
0,40-3,00
100-1.600

500-7.500



Tenké plechy a svitky
za studena valcované

EN 10268 Technické dodaci podminky

EN 10131 Tolerance

Chemicka analyza v % Oznaceni
materialu C Si Mn P S Cr Al Cu N Pb  Ostatni
HC260LA 0,1 05 06 <0025 <0,025 - 0,015 - - - -
HC300LA 0,1 05 1,0 <0,025 <0,025 - 0,015 - - - -
HC340LA 0,1 05 1,1 <0,025 <0,025 - 0,015 - - - =
HC380LA 0,1 05 16 <0,025 <0,025 - 0,015 - - - =
HC420LA 01 05 16 <0,025 <0,025 - 0,015 - - - -

Mechanickeé vlastnosti Oznaceni Mez skluzu R, Mez pevnosti R,, Taznost Ag
materialu N/mm? N/mm? % min.
HC260LA 260-330 350-430 26
HC300LA 300-380 380-480 23
HC340LA 340-420 410-510 21
HC380LA 380-480 440-560 19
HC420LA 420-520 470-590 17

. Pwrch |
A/B

neolejovany/olejovany
A =obvykly; B =lepsi

Rozméry v mm
Svitek/paska Plech/pfistfih
Tloustka 0,40-4,00 0,40-3,00
Sitka 5,00-1.600 100-1.600
Vnitini prdmér svitku 508/610 -
Vngjsi primér svitku max. 1.900 -
Délka - 500-7.500
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Tenké plechy a svitky
Zarove pozinkované

EN 10327 Technické dodaci podminky
EN 10143 Tolerance
EN 10327 Zarové pozinkované
Mechanickeé vlastnosti Oznaceni Mez skluzu R, Mez pevnosti R, Taznost Ay
materialu N/mm? N/mm? % min.
DX51D+Z - 270-500 22
DX52D+Z 140-300 270-420 26
DX53D+Z 140-260 270-380 30
DX54D+Z 160-220 260-350 36
Vrstva zarového pozinku 100, 140, 200, 275, 350, 450 a 600 g/m*
Oboustranné

Galfan dle EN 10327 (ZA) — obsah hliniku v zinkové vrstvé ca. 5%
Galvalume dle EN 10326 (AZ) — obsah hliniku v zinkové vrstvé ca. 55 %
Galvannealed dle EN 10327 a EN 10326 (ZF) — ferozinek

. Pwrch |
A/B/C
N/M
c/o/co

A =obvykly; B=lepsi; C=nejlepsi; N = obvykly kvét (rozdilna velikost kvétu); M = potlaceny kvét; ¢ = chemicky pasivovany; o = olejovany

Rozméry v mm
Svitek/paska Plech/pristfin

TlouStka 0,30-5,00 0,40-5,00

Sitka 5,00-1.600 100-1.600

Vnitfni prdmér svitku 300/400/500/508/610 -

VnéjSi primér svitku max. 2.100 -

Délka - 300-7.500
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Tenké plechy a svitky
elektrolyticky pozinkované

EN 10152 Technické dodaci podminky
EN 10131 Tolerance
Mechanickeé vlastnosti Oznaceni Mez skluzu R, Mez pevnosti R, Taznost Ag,
materialu N/mm? N/mm? % min.
DCO1+ZE 140-280 270-410 28
DCO3+ZE 140-240 270-370 34
DCO4+ZE 140-220 270-350 37
Vrstva elektrolytického pozinku  Qznaceni Nominalni Minimalni
materialu vrstva pozinku na kazdé strané vrstva pozinku na kazdé strané
Tloustka Hmotnost Tloustka Hmotnost
um g/m? um g/m?
ZE 25/25* 2,5 18 1,7 12
ZE 50/50* 5,0 36 4,1 29
ZE 75/75* 7,5 54 6,6 47
ZE 100/100* 10,0 72 9,1 65

* jednostranné pozinkovani mozné, napf. 75/0

A/B
p/pc/po/pco
c/co
o/u
A=obvykly; B=lepsi; p=fosfatovany; c=chemicky pasivovany; o =olejovany; u = bez povrchové Upravy

Rozméry v mm
Svitek/paska Plech/pfistfih
Tloustka 0,40-4,00 0,40-3,00
Sitka 5,00-1.600 100-1.500
Vnitfni prdmeér svitku 300/400/500/508/610 -
Vnéjsi primér svitku max. 1.900 =
Délka - 300-7.500
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Tenké plechy a svitky
zarove pohlinikované

EN 10327 Technické dodaci podminky

EN 10143 Tolerance

EN 10327 Nelegovana ocel

Mechanickeé vlastnosti Oznaceni Mez skluzu R, Mez pevnosti R, Taznost Ay
materialu N/mm? N/mm? % min.
DX51D+AS - 270-500 22
DX52D+AS 140-300 270-420 26
DX53D+AS 140-260 270-380 30
DX54D+AS 120-220 260-350 34

A/B/C

chromatovano a/nebo olejovano
A =obvykly; B=lepsi; C=nejlepsi

Rozméry

Tloustka

Sitka

Vnitini prdmér svitku
Vngjsi primér svitku
Délka

Svitek/paska
0,40-3,00
5,00-1.500
300/400/500/508/610
max. 2.100

Plech/pfistiih
0,40-3,00
100-1.500

300-7.500



Tenké plechy a svitky
zaroveé pohlinikované

EN 10326 Technické dodaci podminky

EN 10143 Tolerance

EN 10326 Ocel ke vSeobecnému pouziti

Mechanickeé vlastnosti Oznaceni Mez skluzu R. Mez pevnosti R, Taznost Ag,
materialu N/mm? N/mm? % min.
S250GD+AS min. 250 min. 330 19
S280GD+AS min. 280 min. 360 18
S320GD+AS min. 320 min. 390 17
S350GD+AS min. 350 min. 420 16

A/B/C

chromatovano a/nebo olejovano
A =obvykly; B =lepsi; C = nejlepsi

Rozméry

Tloustka

Sitka

Vnitini prdmér svitku
Vnéjsi pramér svitku
Délka

Svitek/paska
0,40-3,00
5,00-1.500
300/400/500/508/610
max. 2.100

Plech/pristrih
0,40-3,00
100-1.500

300-7.500



Tlusté plechy
konstrukcni ocel/slzickové plechy

EN 10025 Technické dodaci podminky

EN 10051 Tolerance: Plech ze svitku <25 mm, paska

EN 10029 Tolerance: Kvarto plech 23,00 mm

EN 10025 Konstrukcni ocel/slzickové plechy

Chemicka analyza v % Oznaceni
materialu C Si Mn P S Cr Al Cu N Pb Ostatni
S235JR <0,17 - <1,40 <0,035 <0,035 - - 0,55 <0,012 - -
S355J2+N  <0,20 <0,55 <1,60 <0,025 <0,025 - - 0,55 - - -

Mechanickeé vlastnosti Oznaceni Mez skluzu R, Mez pevnosti R, Taznost Ag
materialu N/mm? N/mm? % min.
S235JR 235 340-470 -
S355J2+N 555 490-680 -
Rozméry v mm
Tloustka 2-300
Sitka max. do 3.000
Délka max. do 12.000
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Tlusteé plechy

kotlova ocel
EN 10028 Technické dodaci podminky
EN 10051 Tolerance: Plech ze svitku <25 mm, paska
EN 10029 Tolerance: Kvarto plech >3,00 mm
Chemicka analyza v % Oznaceni
materialu C Si Mn P S Cr Al Cu N Mo Ostatni
P265GH <0,20 <0,40 0,80- <0,025 <0,015 <0,30 =>0,020 <0,30 <0,012 <0,08 Nb <0,02
1,40 Ni <0,30
Ti <0,03
V <0,02
P295GH 0,08- <0,40 0,90- <0,025 <0,015 <0,30 =>0,020 <0,30 <0,012 <0,08 Nb <0,02
0,20 1,50 Ni <0,30
Ti <0,03
V <0,02
16Mo3 0,12- <0,35 0,40- <0,025 <0,010 <0,30 - <0,30 <0,012 0,25- Ni <0,30
0,20 0,90 0,35
10CrM09-10 0,08- <0,50 0,40- <0,020 <0,010 2,00- - <0,30 <0,012 0,90-
0,14 0,80 2,50 1,10
13CrMo4-5 0,08- <0,35 0,40- <0,025 <0,010 0,70- - <0,30 <0,012 0,40-
0,18 1,00 1,15 0,60
P355NH <0,18 <0,50 1,10- <0,025 <0,015 <0,30 =0,020 <0,30 <0,012 <0,08 Nb+Ti+V
1,70 <0,12
P355NL1 <0,18 <0,50 1,10- <0,025 <0,015 <0,30 20,020 <0,30 <0,012 <0,08 Nb+Ti+V
1,70 <0,12
P355NL2 <0,18 <0,50 1,10- <0,020 <0,010 <0,30 20,020 <0,30 <0,012 <0,08 Nb+Ti+V
1,70 <0,12
P460NH <0,20 <0,60 1,10- <0,025 <0,015 <0,30 =0,020 <0,70 <0,025 <0,08 Nb+Ti+V
1,70 <0,12
P460NL1 <0,20 <0,60 1,10- <0,025 <0,015 <0,30 20,020 <0,70 <0,025 <0,10 Nb+Ti+V
1,70 <0,22
P460NL2 <0,20 <0,60 1,10- <0,020 <0,010 <0,30 =0,020 <0,70 <0,025 <0,10 Nb+Ti+V
1,70 <0,22
Mechanickeé vlastnosti Oznaceni Mez skluzu R, Mez pevnosti R, Taznost Ay
materialu N/mm? " N/mm? % min.
P265GH 265 410-530? 22
P295GH 295 460-580? 21
16Mo3 275 440-590? 22
10CrM09-10 310 480-630? 18
13CrMo4-5 300 450-600? 19
P355NH 355 490-630? s
P355NL1 355 490-630? 229
P355NL2 355 490-630? 229
P460NH 460 570-720% 179
P460NL1 460 570-720% 172
P460NL2 460 570-720% 179
Y u tloustky <16 mm  ? u tloustky <100 mm  * u tloustky <60 mm
Rozméry v mm
Tloustka 3-200
Sitka max. do 3.000
Délka max. do 12.000
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Tlusté plechy
jemnozrnna ocel

EN 10025 Technické dodaci podminky
EN 10051 Tolerance: Plech ze svitku <25 mm, paska
EN 10029 Tolerance: Kvarto plech 23,00 mm
Chemicka analyza v % Oznadeni
materialu C Si Mn P S Cr Al Cu N Mo Ostatni
S275N <0,18 <0,40 0,50- <0,030 <0,025 <0,30 =0,020 <0,55 <0,015 <0,10 Nb<0,05
1,50 Ni <0,30
Ti <0,05
V <0,05
S275NL <0,18 <0,40 0,50- <0,025 <0,020 <0,30 =0,020 <0,55 <0,015 <0,10 Nb<0,05
1,50 Ni <0,30
Ti <0,05
V <0,05
S355N <0,20 <0,50 0,90- <0,030 <0,025 <0,30 =0,020 <0,55 <0,015 <0,10 Nb<0,05
1,65 Ni <0,50
Ti <0,05
V <0,12
S355NL <0,18 <0,50 0,90- <0,025 <0,020 <0,30 >0,020 <0,55 <0,015 <0,10 Nb<0,05
1,65 Ni <0,50
Ti <0,05
V <0,12
S420N <0,20 <0,60 1,00- <0,030 <0,025 <0,30 =0,020 <0,55 <0,025 <0,10 Nb<0,05
1,70 Ni <0,80
Ti <0,05
V <0,20
S420NL <0,20 <0,60 1,00- <0,025 <0,020 <0,30 =0,020 <0,55 <0,025 <0,10 Nb<0,05
1,70 Ni <0,80
Ti <0,05
V <0,20
S460N <0,20 <0,60 1,00- <0,030 <0,025 <0,30 =0,020 <0,55 <0,025 <0,10 Nb<0,05
1,70 Ni <0,80
Ti <0,05
V <0,20
Nb+Ti+V
<0,20
S460NL <0,20 <0,60 1,00- <0,025 <0,020 <0,30 >0,020 <0,55 <0,025 <0,10 Nb<0,05
1,70 Ni <0,80
Ti <0,05
V <0,20
Nb+Ti+V
<0,20
Mechanickeé vlastnosti Oznaceni Mez skluzu R, Mez pevnosti R, Taznost Ag
materialu N/mm?? N/mm? 2 % min»
S275N 275 370-510 24
S275NL 275 370-510 24
S355N 355 470-630 22
S355NL 355 470-630 22
S420N 420 520-680 19
S420NL 420 520-680 19
S460N 460 550-720 17
S460NL 460 550-720 17
U u tloustky <16 mm  ? u tloustky <100 mm
Rozméry v mm
Tloustka 3-200
Sitka max. do 3.000

14 Délka max. do 12.000



Tlusté plechy
ocel k zuSlechtovani

EN 10083 Technické dodaci podminky
EN 10250 Technické dodaci podminky
EN 10051 Tolerance: Plech ze svitku <25 mm, paska
EN 10029 Tolerance: Kvarto plech >3,00 mm
EN 10083, 10250 Ocel k zuslechtovani
Chemicka analyza v % Oznaceni
materialu C Si Mn P S Cr Al Cu N Mo Ostatni
C45 0,42- <0,40 0,50- <0,045 <0,045 <0,40 - - - <0,10 Ni<0,30
0,50 0,80
C60 0,57- <0,40 0,60- <0,045 <0,045 <0,40 - - - <0,10 Ni<0,40
0,65 0,90 Cr+Mo+Ni
<0,63
25CrMo4 0,22- <0,40 0,60- <0,025 <0,035 0,90- - - - 0,15-
0,29 0,90 1,20 0,30
42CrMo4 0,38- <0,40 0,60- <0,025 <0,035 090- - - - 0,15~
0,45 0,90 1,20 0,30
Mechanickeé vlastnosti Oznaceni Mez skluzu R, Mez pevnosti R, Taznost Ay
materialu N/mm? 2 N/mm?? % min?
C45+QT 490 700-850 14
C60+QT 580 850-1.000 11
25CrMo4+QT 700 900-1.100 12
42CrMo4+QT 900 1.100-1.300 10
Y u tloustky <16 mm
Alternativni provedeni C45+N/+S/+A
C60+N/+S/+A
25CrMo4+S/+A
42CrMo4+S/+A
Rozméry v mm
Tloustka 3-200
Sitka max. do 3.000
Délka max. do 12.000
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Tlusté plechy
za tepla valcovana jemnozrnna ocel
k tvareni za studena

EN 10149 Technické dodaci podminky
EN 10051 Tolerance: Plech ze svitku <25 mm, paska
EN 10029 Tolerance: Kvarto plech 23,00 mm
Chemicka analyza v % Oznadeni
materialu C Si Mn P S Cr Al Cu N Mo Ostatni
S260NC <0,16 <0,50 <1,20 <0,025 <0,020 - >0,015 - - - Nb<0,09
Ti <0,15
V <0,10
S355NC <0,18 <0,50 <1,60 <0,025 <0,015 - =0,015 - - - Nb<0,09
Ti <0,15
V <0,10
S355MC <0,12 <0,50 <1,50 <0,025 <0,020 - 0,015 - - - Nb<0,09
Ti <0,15
V <0,20
S460MC <0,12 <0,50 <1,60 <0,025 <0,015 - =>0,015 - - - Nb<0,09
Ti <0,15
V <0,20
S550MC <0,12 <0,50 <1,80 <0,025 <0,015 - 20,015 - - - Nb<0,09
Ti <0,15
V <0,20
S700MC <0,12 <0,60 <2,10 <0,025 <0,015 - =>0,015 - - 0,50 Nb<0,09
Ti <0,22
V <0,20
B<0,005
Mechanickeé vlastnosti Oznaceni Mez skluzu R, Mez pevnosti R, Taznost Ag,
materialu N/mm? N/mm? % min.
S260NC 260 370-490 24
S355NC 355 470-610 20
S355MC 355 430-550 19
S460MC 460 520-670 14
S550MC 550 600-760 12
S700MC 700 750-950 10
Chemicka analyza v % Oznaceni
materialu C Si Mn P S Al Nb Ti V CE
TS-ThermoCut 1* <0,17 <0,03 <1,20 <0,02 <0,01 <0,02 <0,03 <0,03 <0,04 typ.0,29
(S235JR)
TS-ThermoCut 2* <0,20 <0,03 <1,60 <0,02 <0,0025 <0,02 <0,05 <0,05 <0,13 typ.0,37
(S355J2+N)
TS-ThermoCut 2* <0,12 <0,03 <1,50 <0,02 <0,01 <0,0015 <0,09 <0,15 <0,20 typ.0,37
(S355MC)
Mechanicke vlastnosti Oznaceni Mez skluzu R, Mez pevnosti R, Taznost Ag
materialu N/mm? N/mm? % min.
TS-ThermoCut 1 235 360-510 26
(S235JR)
TS-ThermoCut 2 355/ 355 470-630 / 430-550 22123
(S355J2+N / S355MC)
Rozméry v mm
Tloustka 3-12
Sitka max. do 2.000
Délka max. do 6.000
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Tlusteé plechy
vysokopevnostni ocel

EN 10025 Technické dodaci podminky
EN 10029 Tolerance
Chemicka analyza v % Oznaceni
materidlu  C Si Mn P S Cr Al Cu Ni Mo Ostatni
S690QL <0,20 <0,80 <1,70 <0,020 <0,010 <1,50 =0,018 <0,50 <2,00 <0,70 V <0,12
N <0,015
Nb <0,06
B <0,005
Ti <0,05
Zr <0,15
S690QL1 <0,20 <0,80 <1,70 <0,020 <0,010 <1,50 =>0,018 <0,50 <2,00 <0,70 V <0,12
N <0,015
Nb <0,06
B <0,005
Ti <0,05
Zr <0,15
S890QL <0,20 <0,80 <1,70 <0,020 <0,010 <1,50 =0,018 <0,50 <2,00 <0,70 V <0,12
N <0,015
Nb <0,06
B <0,005
Ti <0,05
Zr <0,15
S960QL <0,20 <0,80 <1,70 <0,020 <0,010 <1,50 =0,018 <0,50 <2,00 <0,70 V <0,12
N <0,015
Nb <0,06
B <0,005
Ti <0,05
Zr <0,15
Mechanickeé vlastnosti Oznaceni Mez skluzu R, Mez pevnosti R,, Taznost Ag
materialu N/mm?** N/mm?** % min.
S690QL 690 770-940 14
S690QL1 690 770-940 14
S890QL 890 940-1.100 11
S960QL 960 980-1.150 10
* u tloustky <50 mm
Rozméry v mm
Tloustka 3-200
Sitka max. do 3.000
Délka max. do 12.000
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Tlusté plechy
otéruvzdorna ocel

Materialovy list Technické dodaci podminky

EN 10029 Tolerance

Chemicka analyza v % Oznaceni
materialu C Si Mn P S Cr Al Cu Ni Mo
1.8704 (300HB) 0,21 0,65 1,50 <0,025 <0,025 1,20 - - - 0,30
1.8714 (400HB) 0,20 0,80 1,50 <0,025 <0,010 1,00 - - - 0,50
1.8734 (500HB) 0,28 0,80 1,50 <0,025 <0,010 1,00 - - - 0,50
X120Mn12 1,10- 0,30- 12,0- <0,100 <0,040 <1,50 - - - =

1,30 0,50 13,0

Mechanickeé vlastnosti Oznaceni Mez skluzu R, Mez pevnosti R, Taznost Ag,
materialu N/mm? N/mm? % min.
1.8704 (300HB) - 950 -
1.8714 (400HB) 1.050 1.250 12
1.8734 (500HB) 1.300 1.600 9
X120Mn12 350 800-1.000 40
Rozméry v mm
Tloustka 4-100
Sitka max. do 2.500
Délka max. do 12.000

* u jakosti X120Mn12 od 1,5 mm



Tlusté plechy
ocel odolavajici povétrnostnim vliviim

EN 10025 Technické dodaci podminky
EN 10051 Tolerance: Plech ze svitku <25 mm, paska
EN 10029 Tolerance: Kvarto plech >3,00 mm
Chemicka analyza v % Oznaceni
materialu C Si Mn P ) Cr Al Cu Ni Mo
1.8946 <0,12 <0,75 <1,00 <0,06- <0,030 0,30- - 0,25- - -
<0,15 1,25 0,55
1.8965 <0,16 <0,50 0,50- <0,035 <0,030 0,40- - 0,25- - -
1,50 0,80 0,55
Mechanickeé vlastnosti Oznaceni Mez skluzu R, Mez pevnosti R, Taznost Ag,
materialu N/mm? N/mm? % min.
1.8946 355 470-630 20
1.8965 355 470-630 20
Rozméry v mm
Tloustka 1,5-60
Sitka max. do 2.000
Délka max. do 12.000



Dlouhé produkty
kruhova ocel — valcovana a kovana

EN 10025 Technické dodaci podminky
EN 10060 Tolerance

EN 10025 Konstrukeni

Oznaceni materialu Rozméry v mm
S235JR+AR/+N Pramér 4-1.000
S355JR+AR/+N Délka 3.000-6.000/12.000
S355J2+AR/+N

EN 10083 Technické dodaci podminky
EN 10060 Tolerance

EN 10083 Uhlikova a k zuslechtovani

uhlikova Oznaceni materialu Rozméry v mm
C15 Prameér 4-1.000
C22 Délka 3.000-6.000/12.000
C35
C45
C60

k zuslechtovani Oznaceni materialu
25CrMo4
30CrMoV9*
30CrNiMo8
34Cr4
34CrMo4
34CrNiMob
37MnSi5
41Cr4
42CrMo4
50CrMo4
51Crv4

*EN 10250-3

EN 10084 Technické dodaci podminky
EN 10060 Tolerance

EN 10084 Cementacni

Oznaceni materialu Rozméry v mm

14NiCr14 Pramér 4-1.000

15CrNi6 Délka 3.000-6.000/12.000
16MnCr5

18CrNiMo7-6

18CrNi8

20MnCr5

EN 10085 Technické dodaci podminky
EN 10060 Tolerance

EN 10085 Nitridacni

Oznaceni materialu Rozméry v mm

15CrMoV5-9 Primér 4-1.000

31CrMoV9 Délka 3.000-6.000/12.000
34CrAINi7-10



Dlouhé produkty
kruhova ocel — valcovana a kovana

EN 10028 Technické dodaci podminky
EN 10060 Tolerance

EN 10028 Zarupevna

Oznaceni materialu Rozméry v mm

10CrMo09-10 Prlmér 4-1.000

13CrMo4-5 Délka 3.000-6.000/12.000
16Mo3

21CrMoV5-7

24CrMo5?

24CrMoV5-5%
U SEW 550 *EN 10269

EN ISO 4957 Technické dodaci podminky

EN 10060 Tolerance

EN ISO 4957 Loziskova/chromova
Oznaceni materialu Rozméry v mm
100Cr6 Pramér 4-1.000

Délka 3.000-6.000/12.000



Dlouhé produkty
kruhova ocel — tazena a loupana

EN 10277 Technické dodaci podminky
EN 10278 Tolerance

EN 10277 Tazena a loupana

automatova Oznaceni materialu Rozméry v mm
11SMn30+C/SH Primér 3-160
11SMn37+C/SH Délka 3.000-6.500
11SMnPb30 C/SH
11SMnPb37+C/SH

konstrukcni Oznaceni materialu
S235JRC+C/SH
S355J2C+C/SH

uhlikova Oznaceni materialu
C15+C/SH
C35+C/SH
C45+C/SH

cementacni Oznaceni materialu
16MnCr5+C/SH
20MnCr5+C/SH

k zuslechtovani Oznaceni materialu
21CrMoV5-7+C/SH
25CrMo4+C/SH
26CrMo4+C/SH
30CrMo4+C/SH
30CrNiMo8+C/SH
34CrNiMo6+C/SH
40CrMoV41+C/SH
42CrMo4+C/SH
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EN 10025, 10028, 10084
EN 10059

EN 10025, 10028, 10084

Dlouhé produkty
plocha ocel

Technické dodaci podminky
Tolerance

Valcovana

konstrukéni Oznaceni materialu Rozméry v mm
S235JR+AR/+N Tloustka 3-100
S355J2+AR/+N Sitka 10-600

Délka 6.000-12.000

uhlikova Oznaceni materialu
C35
C45
C60

cementacni Oznaceni materialu
16MnCrb5
20MnCrb5

k zuslechtovani Oznaceni materialu
16Mo3
42CrMo4

EN 10277 Technické dodaci podminky
EN 10287 Tolerance

konstrukéni Oznaceni materialu Rozméry v mm
S235JRG2C+C Tloustka 2-60
S355J2G3C+C Sitka 8-300

Délka 3.000-6.500
uhlikova Oznaceni materialu

C45+C
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EN 10025, 10084

EN 10059

EN 10025, 10084

konstrukcni

uhlikova

cementacni

k zuslechtovani

EN 10025, 10084

automatova

konstrukcni

uhlikova

EN 10277
EN 10278

Dlouhé produkty
Ctvercova a Sestihranna ocel

Technické dodaci podminky
Tolerance

Ctvercova ocel — valcovana a kovana

Oznaceni materialu Rozméry v mm
S235JR+AR/+N Primér 8-3000
S355J2+AR/+N Délka 6.000-12.000

Oznaceni materialu
C35
C45
C60

Oznaceni materialu
16MnCr5
20MnCr5

Oznaceni materialu
16Mo3
42CrMo4

Ctvercova ocel — tazena

Oznaceni materialu Rozméry v mm
11SMn30+C Primér 4-120
11SMnPb30+C Délka 3.000-3.500

Oznaceni materialu
S235JRG2C+C
S355J2G3C+C

Oznaceni materialu
C35+C
C45+C

Technické dodaci podminky
Tolerance

EN 10277 Sestihranna ocel - tazena

automatova

konstrukcni

uhlikova

k zuslechtovani

Oznaceni materialu Rozméry v mm
11SMn30+C Pramér 6-70
11SMnPb30+C Délka 3.000-3.500

Oznaceni materialu
S235JRG2C+C

Oznaceni materialu
C35+C
C45+C

Oznaceni materialu
21CrMoV5-7+C
25CrMo4+C
26CrMo4-2+C



Dlouhé produkty
profily a betonarska ocel

EN 10025 Technické dodaci podminky

EN 10034 Tolerance HEA/HEB/HEM, IPN/IPE a UPN/UPE — profil

EN 10056 Tolerance L — profil

EN 10279 Tolerance UPN/IUPE — profil

EN 10025 Profily

HEA/HEB/HEM - profil Oznaceni materialu Rozméry v mm
S235JR/J2+AR/M 100-1.000
S355J0/J2+AR/M

IPN/IPE - profil Oznaceni materialu Rozméry v mm
S235JR/J2+AR/M 80-600
S355J0/J2+AR/M

UPN/UPE - profil Oznaceni materialu Rozméry v mm
S235JR/J2+AR/M 50-400
S355J0/J2+AR/M

L - profil Oznaceni materialu Rozméry v mm
S235JR+AR Rovnoramenny 15x15x3 — 250x250x28
S355J2+AR/M Nerovnoramenny 30x20x3 — 200x150x15

DIN 488* Technické dodaci podminky

EN 10080* Tolerance

DIN 488* Betonaiska ocel
Oznaceni materialu Rozméry v mm
BSt500S Primér 5-40
BSt550S Délka 12.000-14.000

* norma se pfipravuje
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ThyssenKrupp Ferrosta
Produkty ,,Sité“ na miru

\

A

Zasoby hutnich material(i ve skladech na uzemi
Ceské republiky ¢ini ttméF 15.000t.

Na Vase prani Vam radi dodame material déleny
¢i jinak opracovany na misto urceni s kratkymi
dodacimi Ih(tami.

Nase sluzby pro Vas: Prehled strojového vybaveni valcované oceli:
B Skladovani a dodavky Déleny produkt Maximalni rozméry Tolerance fezu
atypickych produktd Palici zarizeni Ocelové plechy Tloustka: - 0/+ 10 mm
[ Dodavky Just-in-time 8-150 mm
Dlouhodobé dodavky
na zakladé ramcovych smiuv
B Déleni a obrabéni Kotoucova pila Ocelovy ¢tyrhran Format: - 0/+ 4 mm
materialll KALTENBACH HDM 911 do 600x170 mm
B Logistika
M Konsultace
Pasova pila Ocelové kruhové tyce Primér: Tolerance délky
KASTO A5 tec do 530 mm do 600 mm
-0/+ 0,2 mm
Tolerance kolmosti
na 100 mm
- 0/+ 0,2 mm
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Potvrzeni o zkouskach

Atest dle EN 10204

Dulezita pripominka:

Stav k listopadu 2008

2.1 Prohlaseni Ne- Bez udani Dle smluvnich dodacich | Vyrobcem
0 shodé specificky | vysledkl podminek nebo
s objednavkou / dle urednich a
Vyrobni osvédéeni technickych predpist i
2.2 Zkusebni Eonmzii?;lmch
zprava / .
Vyrobni hognotach
osvedcent gevygledcich
Atest;
(s zkousek
3.1 Inspekeni Specificky | Vysledky zkouSek | Dle smluvnich dodacich | Nezavislym odbornym
certifikat / podminek nebo znalcem nezavislym r
Osvédceni dle ufednich a na vyrobé povérenym " i
0 prevzeti technickych predpist od vyrobce ?_
¥
3.2 Nezavislym odbornym
znalcem nezavislym
na vyrobé povérenym
od zakaznika

Informace této broZury mohou obsahovat technické nepresnosti, strojopisné chyby, pfipadné zmény ¢&i odchylky
a poskytuji se na bazi aktualnosti a dostupnosti. Technické zmény jsou vyhrazené.

Tato broZura ma pouze informacni charakter, ne zavazuijici ¢i doporucujici.
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Jsme tu pro Vas ...

Praha

KFiZikova 237 / 36a

186 00 Praha 8

tel.: 281096 111

fax: 281 096 100
praha@thyssenkrupp-ferrosta.cz

Hradec Kralové

Masarykovo nam. 391

500 02 Hradec Kralove

tel.: 491 200 177

fax: 491 200 199
hk@thyssenkrupp-ferrosta.cz

Litvinov

Masarykovo nam. 41 /292

436 01 Litvinov

tel.: 476 769 880

fax: 476 769 889
litvinov@thyssenkrupp-ferrosta.cz

Ostrava

Junacka 1077

724 00 Ostrava

tel.: 596 762 260

fax: 596 762 270
ostrava@thyssenkrupp-ferrosta.cz

Sklady Hradec Kralové
TTV, Aredl ZVU
Kampelikova 758 / 4
500 04 Hradec Kralové

TTV, Areal Armady CR
Na Brné 700
500 06 Hradec Kralové

Servisni stredisko — Rynholec
Aredl CSAD Jicin
271 01 Rynholec — posta N. Straseci

ThyssenKrupp Ferrosta

Praha * Hradec Kralové ¢ Litvinov ¢ Ostrava ¢ Rynholec
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